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Scheda tecnica

Saldatrice doppia barra saldante
Cod. SALDB_

Modello SALDB35 SALDB45 SALDB60
Lunghezza saldatura 350 450 600
Profondita saldatura 5MM 5MM 8MM
Voltaggio 220V 220V 220V
Potenza 500W 600W 1500W
Dimensioni 450X570X880 550X570X880 700X570X880
Peso (KG) 15 20 28
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1) Inserire il tubo nel basamento e fissarlo con la vite \
(fig.1). Fissare poi la testa di saldatura al basamento con N~
le viti (fig2)
D
2) Seguire lo schema: far passare il perno all’interno e poi ) "‘
inserire 1) dado chiuso 2) rondella 3) gommino nero 4) @
passare sotto la bocca di saldatura ed inserire 5) molla > /
infine inserire il perno sotto. N fig 1
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Seguire lo schema di montaggio come indicato
in figura =
_— N
_&P;A.‘ 2%
3) Attaccare il pedale al basamento con le due viti di \‘\’:v-‘{'
fissaggio. Inserire I'assale di fissaggio sotto il pedale e P -
I'altra estremita al perno gommato attraverso il foro
predisposto.
4) Regolare I'assale attraverso il bullone di regolazione
(fig.3) in modo che il pedale possa chiudere la bocca di
saldatura completamente.
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